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fjegcnstanrt dor vorliegenden lirfiudung 1st 
em Verfahren zum Ziehen von Kohren olmc 
Dorn nntl von Stanton. Xach dem lusher all- 
gemein uhlicheu Verfahren werden die Rohrc. 
5 nachdem s--ic im Ofcn auf die crfonlcrliche 
Temperatur gebracht jsincl. auf cincr Kcttcn- 
ziehbank (lurch eincn Rin^r gezogen unci im 
Durchmcsscr vermindcrr. Danach wird das 
Rohr durch Arhcitcr oder auf mcchanischcm 

10 Wcge an das vordcre Knde der Zichbank zu- 
ruckgeschlcppt und uach Auswochscln ties 
Zichringcs in gleichem Arbeicsgangc weitcr 
heruntcrgezogen. 

Xach dem neuen Verfahren wird das Rohr 

15 auf eincr doppelt wirkendeu Maschinc gezogen 
. und uach Keendigutig eines Zugcs auf der 
Maschinc uni eine scnkreehtc oder wagercchle 
Achso geschweukt und nach Auswechseln des 
Ziehringes auf dem gloichen Wcgo. aber in 

20 entgcgengeselzter Kichlung wie vorher durch 
den Ring gezngeiu 



Die Vorteilc dicse* Vcrfahrcns bestehen 
darin. dali das Ziehen eines Rohres wesentlich 
beschlounigt wird, weil das Schwenkcn des 
Kohres ointachcr, schneller und nut gcrin- 25 
gerem Arhoitsaufwand vor sich geht als das 
Xuruekschlcppcn des Roll res an den Anfangs- 
punkt des vorhergehenden Zichvorganges; es 
wird einc erhohte Lcistung hci gcringercn 
Arhoilskritttcn erzielt. Die Hitxe des Rohres 30 
wird iufolgo der schnellcrcn Aufehianderfolgc 
der oinzclncn Arboitsvorgangc Jicsser ausge- 
iiurzt, so dali in ciner Hitze niehr Zuge als 
hishcr gemacht werden konncn: irotz der Rr- 
hohung der Leistung werden groUere c )fcn 35 
nicht erforderlich. AulJcrdcm werden 1111- 
glcichmaBigc und unuotigc Abkuhlungcn vcr- 
miedcu. weil das Rohr nicht niehr fiber den 
ttodou gcschlcppt werden oder fiber Trans- 
portvorrichtungen gleilen muti. Diese be>sere 40 
Ausuutxuug der llitze des Materials ist ins- 
besoiidcre von ['edeiuuiig hoi hnohwertigou 
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nacli rcchts. Wahrend also das einc, g 2t das 
Rohr durch den Ring k t zieht, wild das andere, 60 
g„ in seine Anfangslage zuriickkchrcn. Der 
Bcgiim dieses Arbcitsganges ist in Abb. 2 
dargestcllt. Am Ende dieses Bcwegungsvor- 
gauges wird das Rohr, nachdem die Zangcn- 



Qualitiitsstahlen, bei welchcn jetle ncue Er- 
warmung und jede unglcichmaBige Erkaltung 
cine Gcfabr fur die Gutc des Materials in 
sich birgt 

5 Eiuc doppelt wirkendc Maschine zur Aus- 

ubung des Ycrfahrens ist in der Zeichnung in 

zwei Ausftmrungshcispielcn dargestcllt. 
In Abb. t siud in dem Maschinenrahmen t7 

zwei Spindcln 7>, und Ik drebbar und nicbt 
10 vcrscbiebbar angcorduet. Sic lagern in den 

beiden Kopftcilen und i\ mit den lx:iden 

Enden und in der Mittc in dem Zicbring- 
balter </. Lctztcrer ist so ausgebildct, dafl die 

Zicbringc von beiden Seiten, je nacb der Zieh- 
15 richtung der Maschine, cingesetzt werden j die Spindcln b l und Ik fatit und mcIi beiin 

konncn. ; Arbeiten der Maschine- mitbewegt. Die Stei- 

Dic lKriden Spindcln />, und b.> tragen an 5 gung der Gcwindcgangc wird so gcwahlt, dafl 

ibrcn recbten ICndcn zwei Ritzel e x und c„, in i <icb die beiden Qucrhauptcr g 1 und g 3 in dor 



vorricbtung /: 2 sich gelost bat, wieder in 
seine Anfangslage zuriickgeschwenkt, und der 
ganze beschriebenc Vorgang kann wiederholt 
werden. 

In Abb. 3 und 4 ist cine zweitc Ausfiib- 
rungsfonn vcranschaulicbt. Die Ausfuhrung 
unterscbeidct sich von der crstercn dadurch, 
dafl aucb dor Zicbringbalter d mit (icwindc in 



welcbc cin Rilzel f dor Antriebsvorrichtung, 
20 beispielsweisc cines revcrsicrbaren Elcktro- 
niotors, eingreift. Die Drchrichtung des 
Ritzcls/ muli in jedem Fallc (lurch bckannte 
Kinrichtungen unigesteucrt werden konncn. 
Die beiden On erhau ptc r g 1 und g 2 fassen 
25 mit Gewinde in die Gewiudei;ange der Spin- 
dcln b x und Ik. Zwcckmri Big werden die Quer- 
hauptcr auf den Spindcln verstellbar ange- 
ordnet, indem z. R. darin Muttcru gelagert 
^ind, tlic sich clrehen. abcr nicbt vcrscbieben 
30 kdunen und mitt els cities Scbncckcngetriebes 
verstellbar sine!. Die Qucrhauptcr g l und g* 
tragen Zangcnvorricbtungcn li 1 und Ik he- 
kanntcr Bauart, mit wclcbcr die Angel des 
Robres bcim Ar bei ts vorgang erfafit wird. 
35 Bei der in Abb. 1 skizzierten Lage crfalit 
die Zangcnvorrichtung/^ auf der linken Scire 
das zu kratzende Kohr. Bcim Antricb des 
Ritzels/ werden >ich die beiden Qucrhauptcr 
bei rich tiger W'ab! tier Gewiudegange zusam- 
40 men nacb links vcrscbieben, und wahrend ilas 
einc, g l% das Rohr durch den Ring zieht. 
wird (las andere, g. lt sich in die zu Begin n 
des nachstcn Zichvorganges crforderiichc 
Lagc l)ewegcn. I 
45 Sobald das Rohr den RingA\ verlassen hat, ? 
laflr die Zangc h x das Rohr los. und das Rohr 
wird (lurch cine Vorricbtung derart ge- 
schwenkt, daB die Ziehangel nacb der cut- * 
gcgengesetzten Seite zu liegen kommt. In— 
50 zwischen wird der Ziehring k x aus dem Zieb- ; 
ringhaltcr enlnommen und (lurch cinen zwei- - 
ten Ring k\ crserzt, der auf die andere Seite 
. des Ziehringhaiiers cingesetzt wird. Das Rohr \ 
wird mit der Angel durch den Ring geschoben | 
55 und mit der Zangen vorricbtung 1u crfatlt. 
.Vunmchr wird das Ritzcl f iin andcren Dreh- j 
sinne wie vorher in Rewcgung gesetzt, die I 
beiden Oucrhiiuptcr g t und g+ bewegen sich | 



glcichen, der Zicbringbalter d abcr in ent- 
gegengesetzter Richtuug bewegen. Abb. 3 
zeigt den Begin n des erstcn Zichvorganges, 
wahrend Abb. 4 den Beginn des uiichsten 
Zichvorganges, nachdem das Rohr in die neue 
Arbcitslage geschwenkt ist, darstelhV Durch 
cine derartige Anordnung wird die Raulangc 
der Maschine bei sonst gleicher Ziehlangc 
wcsentlich vcrkurzt. 

An S telle der Spindcln als Bewegungsmittel 
konncn aucb andere bckannte Antriebsmtltel, 
z. R. Zahustangcn o. dgl., henutzt werden. 
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1. Yerfahrcn zum Ziehen von Rohrcn 
o.dgl. ohnc Dorn, dailtirch gekennzeichnet, 
tlali das Rohr nacb Reendigung eincs 
Zichvorganges auf einer doppelt wirkcu- 95 
den Maschine geschwenkt und claim auf 
dem gleichen Wcgc. abcr in entgegen- 
gesetzrer Richtung weitergezogen wird. 

2. Doppelt wirkendc Zichbank zur Aus- 
iibung des Verfabrcns nacb Ansprucb 1, lot 
dadurch gekennzeichnet, daU zu beiden 
Seiten eiues Ziehringhalters (ti) zwei mit 
Grcifvorrichtungen (// l> iu) fur das Rohr 
verschene Oucrhiiupter (g lt g~) zwang- 
laufig in gleicher Richtung sich so be- ic 
wegen, dafi, wahrend das eiuc das Rohr 

1 lurch den Ring zieht. das andere sich dem 
Ringhaltcr niihert, urn nacb Reendigung 
des Kubcs das gesebwenktc Rohr fur den 
uiichsten Zug crfasscn zu konncn. 11c 

3. Doppelt wirkendc Zichbank nacb An- 
sprucb 2, dadurch gekennzeichnet. dafl 
aucb der Zicbringbalter (d) zwanglaurig 
mit den Ouerhiiuptern. abcr in entgegen- 
geserzier Richtung wie diese bewegt 115 
wird. 



Hierzu 1 Rlatt Zeichnungen. 



nrnuv- crtiBt car is- mm UKii:ii!onrcKLRi:i. 



©OPY 



Zu der Patentschrift 428980 
K1.7b Gr.12 



Abb. i. 
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